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MONTACARGAS PARA SERVICIO PESADO
FOLLETO DEL PRODUCTO
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Las imagenes de la aplicacion pueden reflejar el disefio anterior de la cabina y del montacargas.



SERIE H190-400XD

La serie H190-400XD de Hyster® ha sido desarrollada, probada
extensamente y refinada para proporcionar un rendimiento excepcional
en el manejo de tuberias, carga general, carga a granel, madera,
hormigén, acero, petréleo y gas, productos agricolas, y otras industrias
y aplicaciones de trabajo pesado.

El tren motriz de nivel 4 final dispone de un paquete de reduccion

de emisiones, que incluye la recirculacion de gases de escape
refrigerados (EGR, por sus siglas en inglés), un sistema de reduccién
catalitica selectiva (SCR, por sus siglas en inglés) para la reduccién de
oxido de nitrégeno (NOXx), un catalizador de oxidacion diésel (DOC,
por sus siglas en inglés) y un sistema de suministro de liquido de
escape diésel (DEF, por sus siglas en inglés). Estas caracteristicas
eficientes proporcionan hasta un 20 % menos de consumo de
combustible que los productos de nivel 3 anteriores.

Adecuado para aplicaciones en las que la compactibilidad y la alta
maniobrabilidad son vitales, Hyster ofrece mas de 20 modelos

en esta serie, con opciones de centros de carga de 24, 36 o

48 pulgadas en el rango de capacidades de 19 000 a 40 000.



CONSTRUIDOS PARA SER RESISTENTES

DISENO DE MASTIL Y FRONTAL

El mastil de 2 etapas y el carro portahorquillas

estan disefiados para aplicaciones de trabajo pesado.

Un canal interior mas ancho del mastil y la reubicacién

de las cadenas hacia el exterior del mastil proporcionan
una excelente visibilidad hacia delante a través del mastil.

El disefo robusto del mastil para el rango de 19 000

a 40 000 Ib incorpora una menor deflexién del mastil

y una mayor rigidez que los mastiles de la competencia
con inclinaciéon a una mayor altitud.

El mastil de la serie H190-400XD incluye un disefio

de rodillo de carga variable de vuelta, que aumenta

la vuelta del rodillo a la altura de transporte, lo que reduce
las cargas de los rodillos. La altura total de descenso

se reduce a la vez que se mantiene la altura maxima

de elevaciéon. Con rodamientos de cadena sin necesidad
de mantenimiento, las cadenas estan ubicadas en el
exterior del mastil para aumentar la visibilidad hacia delante
a través del mastil.

EJE DE IMPULSION DE ALTA RESISTENCIA
Hyster ha incorporado ejes de impulsion robustos

y confiables a esta serie. El eje de impulsion Kessler D61
se instala en los modelos de montacargas H190-280XD,
y el Kessler D81 en todos los demas modelos de la serie
(véase la guia técnica). El Kessler D81 reduce el ancho
del montacargas en 2 pulgadas (51 mm) para permitir
un transporte mas facil del montacargas en caso de ser
necesario. Ambos ejes estan disefiados especificamente
para aplicaciones de manipulacion de materiales de alta
resistencia.

OPCIONES DE CARRO PORTAHORQUILLAS
Y HORQUILLAS

Los carros portahorquillas estan disefiados con una amplia
abertura para aumentar la visibilidad delantera

de las puntas de las horquillas a nivel del suelo y las alturas
de carga mas frecuentes. La barra superior y las placas
laterales estan fabricadas en acero de alta resistencia.

Los rodamientos de rodillos de carga engrasables ayudan
a eliminar las particulas de desgaste del cuerpo del rodillo.

La capacidad completa se proporciona con carros
portahorquillas de desplazamiento lateral estandar

y con plataforma. En los carros portahorquillas de doble
funcion de posicionamiento de horquillas con desplazamiento
lateral (DFSSFP), la reduccion en la clasificacion de
capacidad es minima. Se pueden ordenar carros
portahorquillas basicos.

Las horquillas tipo pasador tienen vastagos mas largos
para distribuir las fuerzas de carga. Para el carro
portahorquillas DFSSFP, hay disponibles horquillas tipo
gancho de desconexion rapida u horquillas integradas

(en modelos especificos). Hay accesorios especificos

de la industria disponibles. Las horquillas tipo pasador
estan disefiadas especificamente para la industria maderera,
y también se encuentra disponible un estabilizador

de madera.

Carro portahorquillas tipo
pasador estandar, con
bloqueo mecanico de horquilla

Carro portahorqui
pasador estandar, con
posicionamiento de horquilla

Carro portahorquillas

de posicionamiento de horquillas,
con desplazamiento lateral

de doble funcion

Carro portahorquillas
con desplazamiento lateral
estilo plataforma

Carro portahorquillas
con desplazamiento lateral estilo
plataforma, con posicionamiento

de horquilla



MENOR TAMANO, MAYOR CAPACIDAD

Ideales para condiciones de funcionamiento en espacios restringidos, Hyster®
ofrece 5 modelos con distancia entre ejes corta, con todas las caracteristicas
de los modelos de distancia entre ejes estandar, entre las cuales se incluyen

las opciones de mastiles, carros portahorquillas y horquillas.

Los modelos de distancia entre ejes corta de 114 y 138 pulgadas ofrecen un tamafio
compacto, con una maniobrabilidad excelente.

El disefio con una distancia entre ejes mas corta no afecta la capacidad

del depdsito de combustible, la capacidad del depésito hidraulico, las velocidades
de desplazamiento ni las principales caracteristicas de rendimiento.

Las imagenes dé__la aplicacion pueden reflejar el disefio anterior de la cabina y del montacargas. :
Las horquillas que se muestran estan diseﬁ_adas para la industria maderera. 5
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MANTENIMIENTO R
REDUCGIDO.
ALTO RENDIMIENTO.

Los montacargas de la serie H190-400XD de Hyster®
estan disefados pensando en el técnico. Los capos
de ala de gaviota permiten un acceso facil a los componentes

esenciales y los controles diarios no obligan a inclinar

la cabina. La cabina inclinable proporciona un acceso facil
a los componentes hidraulicos en segundos. Los estribos
galvanizados, anchos y antideslizantes y la colocacién

del tratamiento posterior en el exterior del montacargas
permiten revisiones diarias rapidas, mientras que una bahia
amplia de acceso permite una limpieza facil del radiador.

SISTEMA DE ENFRIAMIENTO INTERVALOS DE MANTENIMIENTO
= El sistema de enfriamiento de alta capacidad esta MAS PROLONGADOS
disehado para cond|C|oneso ambleontales de alta Los componentes principales del motor y del tren
temperatura de hasta 113 °F (45 °C). de transmision estan disefiados para operar en intervalos

= Los nucleos de enfriamiento, cuyo tamafio ha aumentado de servicio de 500 horas. Los cambios de aceite hidraulico
en un 20 % con respecto a la serie anterior, estan pueden ocurrir cada 3000 horas, y hasta 10 000 horas
empaquetados de tal manera que el aire frio de la parte con el muestreo de liquido hidraulico, lo que ayuda a mantener
superior es succionado y canalizado a traves de los el montacargas en funcionamiento con intervalos mas largos
nucleos. o . entre los cambios de aceite o el mantenimiento. De esta

= Cuenta con aletas de enfriamiento con rejillas para forma, se reduce el tiempo de inactividad y se aumenta
un flujo maximo de aire al radiador. . la productividad de la maquina. Una mirilla para el nivel

= El didmetro del ventilador ha aumentado en comparacion hidraulico facilita la comprobacién rapida del nivel
con la serie anterior, lo que reduce las rpm del ventilador de liquido.

durante el uso normal y reduce los niveles de ruido y el

consumo de combustible. ,
= El espacio amplio delante de los nucleos de enfriamiento SISTEMA DE ENGRASE AUTOMATICO

permite maniobrar eficazmente las herramientas El sistema de engrase automatico opcional permite
y los equipos de servicio durante las revisiones de servicio. ~ engrasar los pasadores de inclinacion del mastil,
= Es mas facil de limpiar que las configuraciones los pasadores de inclinacion del bastidor, los ejes
de radiadores apilados. de direccion, los tirantes y los rodillos de carga del mastil
exterior, lo que simplifica el mantenimiento rutinario

= e del montacargas. Los cojinetes de las ruedas funcionan
permanentemente en bafo de aceite, lo que elimina
los intervalos de mantenimiento de engrase y aumenta

Nucleo del enfriador = La configuracion la vida Gtil general de los componentes.
del motor en cuatro nucleos
=———— permite un
Enfriador del aceite = enfriamiento
hidraulico = .
B Oy eficiente.
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DIAGNOSTICO A BORDO

Los diagnosticos a bordo del CANbus en un disefio

de estilo automotriz con fusibles ubicados en el centro

de la consola lateral proporcionan un facil mantenimiento
y resolucién de problemas. Los codigos de error aparecen
en una pantalla de rendimiento integrada para identificar
rapida y eficazmente los problemas de servicio y permitir
una implementacién de soluciones rapida, lo que reduce
los tiempos de inactividad y el tiempo medio

para las reparaciones.

TRATAMIENTO POSTERIOR

Con la reubicacién de la unidad de tratamiento posterior
en el exterior del montacargas (ademas de la adicién

de un sensor de temperatura para controlar el flujo de aire
del ventilador sobre el motor), la temperatura general

del compartimento del motor ha disminuido

entre 77 y 86 grados centigrados. Esto facilita el acceso
para el mantenimiento y mejora la evacuacion del calor.

Acceso después del tratamiento con ventilacion
(arriba) y sin ventilacion (abajo).

LUCES DE ADVERTENCIA

PARA LOS FUSIBLES

Con solo pulsar un botén, una luz LED situada junto
al propio fusible identificara el fusible averiado. Sin luces
de advertencia para los fusibles, habria que buscar
cada fusible individualmente por numero o habria que
quitarlos uno por uno (ensayo y error) para determinar
cual esta averiado.

ANGULO MAXIMO
DE DIRECCION AJUSTABLE

La reparacion y sustitucién de neumaticos es

el segundo mayor gasto de operacion. Con esta
funcién exclusiva del sector, el cliente puede ajustar
el comportamiento de la direccion:

= El angulo de direccién maximo permite maniobrar
con libertad cuando el desgaste de los neumaticos
Nno es una preocupacion (configuracion de fabrica).
= La reduccion del angulo de direccién disminuye
la friccion, lo que reduce el desgaste y el costo
de los neumaticos.




HYSTER HAGE DEL CONFORT &
DEL OPERADOR UNA PRIORIDAD

COMODIDAD DE LA CABINA

La cabina del operador del montacargas de la serie
H190-400XD de Hyster tiene el area de entrada mas
grande en la industria. A su vez, ofrece un amplio espacio
para que los operadores de cualquier talla entren

y salgan de la cabina de manera mas facil y comoda.

Una vez dentro, los operadores disfrutan de la comodidad
de una cabina espaciosa, que mantiene al alcance

toda la informacion y los controles del montacargas.

El brazo de control, de disefio ergondmico instalado

en el asiento, es totalmente ajustable e incluye un cojin
para la mufieca y minipalancas TouchPoint™ para ayudar
a reducir la fatiga al operar el sistema hidraulico.

Los confiables controles CANbus para todos los
componentes principales y el disefio modular del brazo
de control cubrir casi cualquier configuracion posible

del montacargas manteniendo la capacidad de servicio.

La pantalla tactil a color de 7 pulgadas de rendimiento
integrada monitorea toda la actividad del montacargas,
permite un acceso facil para cambiar o calibrar

la configuracion del montacargas, y se integra con el sistema
de telemetria de Hyster Tracker™. La pantalla también

ofrece diagnostico a bordo de alto nivel, lo que permite

la solucién avanzada y rapida de problemas.

Se ofrece una variedad de configuraciones del asiento
para satisfacer las preferencias del operador, incluida

la suspension mecanica o neumatica, cubierta de tela

o de vinilo, soporte lumbar y asientos ventilados o con
calefaccion. El sistema de aire acondicionado se puede
preconfigurar para el control automatico del clima

y las rejillas exclusivas altas y traseras proporcionan un flujo
de aire directo hacia el operador.



VISIBILIDAD HACIA ADELANTE Y HACIA ATRAS

El disefo de carro portahorquillas abierto, las cadenas de mastil montadas en el exterior del capé inferior del mastil
y el aumento del espacio entre los rieles del mastil y la posicion del bloque de valvulas permiten una mejor visién
hacia delante de las puntas de la horquilla a la altura de desplazamiento y de carga.

Los parabrisas delantero y trasero de cristal curvado, templado y resistente a los rayones, la ventana superior de cristal
blindado y las puertas con marco de acero de una sola pieza ofrecen a los operadores una visibilidad panoramica
excelente. En el exterior, los contrapesos inclinables aumentan la visibilidad de los neumaticos de direccién para mejorar
la maniobrabilidad y reducir el desgaste de los neumaticos.




TRANSMISION DE CAMBIO AUTOMATICO CON CAPACIDAD
DE AVANCE LENTO VERDADERA

Estos montacargas estan equipados con transmisiones de cambio automatico de 3 velocida-
des ZF probadas y confiables en combinacion con motores Cummins para proporcionar

una verdadera capacidad de avance y no de desembrague como algunos de los montacargas
de la competencia. Equipado con un pedal de freno que cuando se presiona parcialmente
permite que el montacargas se desplace hacia adelante y hacia atras de manera controlada
y lenta, y permite la elevacion a alta velocidad a baja velocidad de avance. Las transmisiones
de cambio automatico permiten cambios suaves que mejoran la longevidad del tren

de transmision y la comodidad del operador al reducir los tirones, lo que permite una mejor
controlabilidad y menos fatiga para el operador.




MAS VALOR POR MENOR COSTO DE PROPIEDAD

DISENO DE SISTEMAS INTEGRADOS

Tanto el motor Cummins QSB de 6,7 | de nivel 4 como

el motor QSB de 4,5 | estan aparejados con la transmisién
ZF WG-161. (El motor Cummins QSB de 6,7 | esta
disponible como parte de un paquete opcional de nivel

3 en todos los montacargas de la serie H190-400XD).
Innovadores modos ECO: “Hi-P” (alta potencia) proporciona
el maximo rendimiento y una buena economia

de combustible; “ECO e-Lo” (bajo consumo) proporciona
un consumo de combustible mejorado, con unos niveles
de rendimiento ligeramente reducidos.

SISTEMA HIDRAULICO A DEMANDA

El sistema hidraulico de deteccion de carga Hyster®
proporciona potencia Unicamente cuando es necesario.
Una bomba de desplazamiento variable, capaz de producir
un mayor flujo de aceite incluso a bajas velocidades

de la bomba, significa que el motor puede funcionar

a velocidades mas bajas. El sistema consume hasta

un 10 % menos de combustible y produce menos calor que
un sistema hidraulico convencional de desplazamiento fijo.

OPCION DE APAGADO DE MOTOR
POR ASIENTO VACIO

Después de que un operador se levanta del asiento,

el montacargas se apaga automaticamente. Preconfigurado
en fabrica a 15 minutos, el parametro es facilmente ajustable
por el cliente en un plazo de 3 a 15 minutos.

ENFRIAMIENTO A DEMANDA
= Tiene un ventilador de enfriamiento con accionamiento
hidraulico proporcional, que consume energia solamente
cuando se requiere enfriamiento, a diferencia de los
ventiladores de accionamiento directo que consumen
altos niveles de energia en todo momento.

= Reduce las cargas adicionales en el tren motriz, consume
menos combustible y reduce los niveles de ruido.

ACELERADOR AUTOMATICO

El acelerador automatico proporciona una respuesta
automatica a las entradas de elevacion e inclinacién

del operador cuando se activa la palanca de elevaciéon

o de mando, mientras el montacargas esta en punto
muerto. Una palanca de un solo toque o una aceleracion
controlada por una palanca de mando mantiene el motor
en el rango mas eficiente, lo que proporciona una buena
economia de combustible.

OPCION DE LIMITADOR DE VELOCIDAD
DE TRACCION

El limitador de velocidad de traccion incondicional viene
preconfigurado de fabrica a 10 mph para adaptarse

a las diferentes limitaciones del sitio. El limitador de velocidad
de traccion con carga limita las velocidades de traccién cuando
se detecta un peso de carga especifico en las horquillas.
Preconfigurado en fabrica a 10 mph y se activa al 10 %

de la carga nominal. Su distribuidor Hyster® puede ajustar

las configuraciones del limitador de velocidad de traccion.

HYSTER TRACKER™: GESTION INALAMBRICA DE ACTIVOS

Lleve la operacion de su flotilla al siguiente nivel con la gestiéon inalambrica de activos de Hyster, estandar en todos
los montacargas grandes de Hyster. Hyster Tracker™ aporta una solucién escalable para las flotillas. Desde la supervisiéon
de la utilizacion del montacargas hasta la limitaciéon del acceso del operador, Hyster Tracker™ le permite supervisar su

flotilla muy facilmente.

Conexion
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