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DISENADOS PARA SOBRESALIR

FUERTE HASTA EL NUCLED

El disefio de la pluma hidraulica de 2 etapas de gran durabilidad se construye con acero T-1, con soldaduras
de dos planos para una resistencia adicional. El bastidor de una sola pieza cuenta con soldadura reforzada
en las secciones principales, con soportes traseros resistentes e incorpora torres de pluma ampliamente
separadas que proporcionan una rigidez torsional superior y una excelente visibilidad trasera.

El sistema de proteccion del motor es estandar, disefiado para evitar dafios debidos a la baja presion del
aceite y a las altas temperaturas del refrigerante. También es un equipamiento estandar el sistema de
proteccién de la transmisién, que actua en caso de temperatura excesiva del aceite. Con el fin de minimizar
los dafios en la carretilla, estos sistemas disminuiran inicialmente la potencia del motor si se detecta un
problema y reduciran la potencia del motor al modo de marcha lenta si no se toma una accién inmediata.

ARBOL PROPULSOR Y EJE DE DIRECCION DE L e (1
TRABAJO INTENSIVO ’ e

El eje de direccién esta disefiado para tener una
larga vida de servicio y una excepcional capacidad
de direccion. Hay disponible un radio de giro exterior
ajustable que ayuda a reducir la tensiébn en el eje y a
mejorar la vida util de los neumaticos reduciendo la
friccion de los neumaticos.

Atornillados al bastidor, los robustos ejes motrices
estan equipados con frenos de disco en bafo de aceite.
Los ejes también estan disenados para intervalos de
cambio del fluido diferencial prolongados.

ESTABILIZADOR PATENTADO POR HYSTER

Hyster ha desarrollado una tecnologia de estabilizacion
exclusiva y patentada para carretillas reachstacker.
Cuando se trabaja en aplicaciones de manipulacion de
barcazas y carriles secundarios, se esta elevando una
gran capacidad sobre un centro de carga largo. Sin un
disefio correcto del estabilizador, podria experimentar
una carga elevada en el suelo, una estabilidad lateral
baja y los neumaticos podrian estar separados del suelo.

El estabilizador de Hyster utiliza presiéon dinamica,
lo que significa que aproximadamente el 24% de
la carga delantera permanece en el eje delantero,

proporcionando una estabilidad lateral adicional y una El innovador estabilizador de trabajo intensivo tiene un rapido
menor carga desde el suelo. Con el sistema patentado despliegue, aumenta la estabilidad lateral y reduce el desgaste de
de Hyster, se necesitan cuatro toneladas menos de los neumaticos en el eje trasero.

peso en el contrapeso, reduciendo asi el desgaste de
los neumaticos en el eje trasero.
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FASE V

= Mercedes-Benz OM470 10,7L 240 kW (326 cv)

= Motor de alto rendimiento con valores de par
elevados en rangos de bajas revoluciones.

= Sistema de conducto de inyeccién comun

= Amplio intervalo de servicio de aceite de 1000
horas

= Bajo consumo de combustible y AdBlue

= Dep6sito de combustible / deposito de DEF de gran
capacidad

= Refrigeracién bajo demanda mediante ventilador
accionado hidraulicamente para un menor consumo
de combustible y menos ruido

= Sistema de reduccion catalitica selectiva (SCR) y
DEF como AdBlue

= Filtro de particulas diésel (DPF)

= Ambas unidades de tratamiento posterior se
encuentran dentro de una caja situada en la parte
exterior de la carretilla.

= Facil acceso y eliminacién de calor mejorada.

= Las areas de la superficie de contacto se
mantienen a baja temperatura debido a los escudos
térmicos adicionales

= Proteccidn adicional contra impactos integrada en
el estribo

= Servotransmision Spicer Off-Highway robusta
modelo TE-30 de Dana con experiencia de campo
y fiabilidad demostradas

= Refrigeracion bajo demanda con un ventilador de
velocidad variable que solo funciona cuando es
necesario, reduciendo el consumo de combustible
y disminuyendo los niveles de ruido.

FASE IIIA (EN MERCADOS SELECCIONADOS)

= Cummins X12 12L Motor de 250 kW (335 cv) con
alternador de 120 amperios

= Transmision Spicer modelo TE-30

= Turboalimentacion de valvula de descarga
refrigerada por agua disponible con una funcién
de apagado retardado del motor que reduce los
posibles dafios en el turbocompresor al permitir
que se enfrie.

= Refrigeraciéon bajo demanda con un ventilador de
velocidad variable que solo funciona cuando es
necesario, reduciendo el consumo de combustible
y disminuyendo los niveles de ruido.



TECNOLOGIA QUE MANTIENE BAJOS SUS COSTES

HYSTER TRACKER™

Hyster Tracker™ es la plataforma de comunicacion
automatizada remota de Hyster que permite la
gestion inaldmbrica de recursos para su flota de
carretillas. Hyster Tracker™ permite monitorizar de
manera eficaz los Indicadores Clave de Rendimiento
(KPI) que eliminan el desperdicio y mejoran la
eficiencia operativa, tales como el nUmero de cargas
movidas, los tiempos de inactividad, los registros de
fallos, los registros de mantenimiento preventivo y la
monitorizacién de impactos, entre otros.

Nuestro programa Hyster Tracker ™ también
proporciona capacidades avanzadas, como

la integracion en NAVIS u otros sistemas de
gestion de terminales, puertos y almacenes.
También hay disponibles sistemas avanzados de
monitorizacién de vehiculos, incluyendo sistemas
de control de presion de los neumaticos (TPMS),
asi como el seguimiento remoto del consumo de
combustible. También hay disponibles funciones
de posicionamiento para que sepa exactamente
dénde se encuentra su equipo en todo momento y
conseguir la maxima productividad.

DIGITALIZACION

Hyster participa en el Proyecto iTerminals 4.0, que
ayuda a avanzar en la integracion de tecnologias
en las operaciones de terminales de contenedores.
El proyecto también ha dado lugar a la creacion del
Comité de Industria de Terminales, conocido como
TIC 4.0, del que Hyster es miembro fundador.

Como parte del proyecto iTerminals 4.0, Hyster
esta ejecutando programas piloto en torno a la
digitalizacion, incluyendo aquellos que buscan el

mantenimiento inteligente de los equipos portuarios y
nuevos enfoques para el intercambio digital de datos

de telemetria.

DISENO DE MOTOR FIABLE Y DE GRAN DURABI-
LIDAD

= El sistema de repostaje permite la adaptacién precisa
de las RPM del motor a las demandas de carga para
obtener un rendimiento éptimo

= Motor Mercedes-Benz fase V

= Par motor a bajas RPM ofreciendo potencia bajo
demanda

= Par de apriete plano que ofrece un comportamiento
predecible

Un apagado automatico del motor con la opcion de
temporizadorreduce el consumo de combustible al
apagar la carretilla cuando el operario esta fuera del
asiento durante periodos prolongados, limitando asi
las horas de ralenti de la carretilla.

El ralenti de hibernacién es una caracteristica que
reduce la velocidad de ralenti del motor a 700 RPM
durante periodos de ralenti prolongados para ahorrar
aun mas combustible.

AUMENTO DE REGIMEN DEL MOTOR
AUTOMATICO

El acelerador automatico proporciona una respuesta
automatica a las entradas de elevacion del operario
cuando se activa la palanca de elevacion. La funcién




de aumento de régimen mediante palanca de un
solo toque o joystick mantiene el motor en el rango
mas eficiente, para ahorrar combustible. Ayuda a
aumentar la productividad, ademas de ofrecer una
mayor ergonomia. La funcién solo se aplica cuando
la carretilla esta en la posicién Neutra.

ENGRASE AUTOMATICO

Hay disponible un sistema de engrase automatico
opcional. El engrase automatico reducira
significativamente el coste total de propiedad
eliminando los costes de mantenimiento del engrase
manual de cada componente. Completar el proceso
de engrase ayuda a prolongar el tiempo de vida util
de los componentes. Las carretillas reachstacker de
Hyster pueden incluir hasta 29 puntos de engrase.

SISTEMA DE REFRIGERACION BAJO DEMANDA

= El ventilador de refrigeracion solo consume energia
cuando se necesita refrigeracion, a diferencia
de los ventiladores de accionamiento directo
que consumen altos niveles de energia en todo
momento.

= Reduce las cargas de accesorios en el tren de
potencia

= Consume menos combustible y reduce el nivel de
ruido en comparaciéon con la Fase IlIA

SISTEMA HIDRAULICO BAJO DEMANDA

= El sistema hidraulico bajo demanda con deteccion
de carga envia un caudal de aceite solo cuando es
necesario

= Capaz de un mayor desplazamiento de aceite
incluso a bajas velocidades del motor

= Se produce menos calor, por lo que el aceite y
los filtros duran mas tiempo. Las mangueras,
los obturadores y los componentes también se
desgastan menos y duran mas

= Consume menos combustible (hasta un 5-10 %
de reduccion de combustible solo del sistema
hidraulico bajo demanda)

= Menos velocidad supone un menor consumo de
combustible

COMBUSTIBLE HV0

Las carretillas reachstacker de Hyster pueden
funcionar con HYO100 de acuerdo con EN15940.
HVO (aceite vegetal hidrotratado) es un combustible
mas limpio que reduce las emisiones de CO2 hasta
en un 90 %. EI HVO 100 puede utilizarse como
alternativa al diésel a corto plazo hasta que los
equipos se sustituyan por la flota con cero emisiones
de Hyster.



DISENADAS PARA CONSEGUIR EL CONFORT DEL OPERARIO

Hyster es conocida por sus robustas carretillas elevadoras, pero también es reconocida por sus carretillas
elevadoras ergonémicamente avanzadas. El entorno del operador, espacioso y comodo, y la interfaz con
controles de disefio ergonémico ayudan a aumentar la productividad a la vez que minimizan la fatiga del
operador.

La cabina del operario de la serie RS46 es una cabina
de pilotaje espaciosa donde toda la informacion y los
controles de la carretilla estan al alcance de la mano.

Se ofrece una gran variedad de configuraciones de
asiento para adaptarse a las preferencias del operario,
incluida la suspension mecanica o neumatica,

la tapiceria de tela o vinilo, el apoyo lumbar y los
asientos ventilados o calefactados. El sistema de aire
acondicionado puede preajustarse para un control
automatico de la climatizacién y las rejillas altas y
traseras proporcionan un flujo de aire directo hacia el
operario. El freno de aluminio anodizado antideslizante
y el pedal de marcha lenta también permiten un
funcionamiento confortable. También hay disponible una
camara de vision trasera opcional.

El brazo de control ergonédmico montado en el asiento
es totalmente ajustable e incluye una almohadilla para la
mufieca y un joystick redisefado para ayudar a reducir
la fatiga al manejar el sistema hidraulico. El joystick
intuitivo, integrado en el reposabrazos, esta disefiado
para facilitar el manejo preciso de la pluma y la zapata.
Control direccional en el joystick disponible como
opcion. El disefio modular del brazo de control permite
practicamente cualquier configuracion posible de la
carretilla, y es de facil mantenimiento. El fiable sistema
CAN bus controla todos los componentes principales.
La columna de direccion con ajuste infinito también
contribuye a la fiabilidad y ergonomia.

Hydraulics
La pantalla de rendimiento integrada de 7" y tactil a todo .
color muestra toda la actividad de la carretilla, permite
un facil acceso para cambiar o calibrar los ajustes de la Sensors / Presets
. ;. . P MAX MAX
carretilla y esta integrada con el sistema de telemetria o —— s e
Hyster Tracker™.
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https://www.youtube.com/watch?app=desktop&v=G7qpGaPsHd8
https://www.youtube.com/watch?v=eY68ZII-D_Q

CABINA DESLIZANTE ASISTIDA (OPCIONAL)

= La cabina esta situada detras de los cilindros
de elevacion cerca del centro de la maquina.
Esta configuracién suele ser la preferida por los
operarios, ya que ofrece el angulo de visién mas
comodo al apilar contenedores.

= La cabina puede moverse a diversas posiciones
por medio de un practico interruptor situado en el
interior de la cabina, durante el desplazamiento o
durante la elevacién. La caracteristica se adapta
a las preferencias del operario y proporciona una
visibilidad 6ptima en diferentes condiciones de
funcionamiento.

VISIBILIDAD EN TODAS LAS DIRECCIONES

= Los parabrisas delanteros y traseros curvados
de vidrio templado resistente a los arafazos, la
ventana superior de cristal blindado y las puertas
de cristal con marcos de acero de una sola pieza
proporcionan a los operarios una excelente
visibilidad en todas las direcciones.

= El contrapeso inclinado mejora la visibilidad hacia
atras

= La longitud de la extensién del contrapeso desde
la parte trasera de la maquina se mantiene en el
minimo

= El exclusivo disefio de voladizo de la pluma detras
del soporte de la pluma ofrece la maxima visibilidad

trasera incluso cuando la pluma esta a la altura
maxima. Los puntos de articulacion de la pluma
estan situados en la parte posterior del bastidor para
minimizar el voladizo de la pluma, dando lugar a una
maquina relativamente compacta.

FACILIDAD DE ENTRADAY SALIDA

= Los grandes estribos estan disefiados para un alto
nivel de resistencia al deslizamiento y permiten
retirar con facilidad la nieve y la suciedad en
cualquiera de los lados de la carretilla.

= Los carriles protectores con cémodas asas de
agarre estan colocados estratégicamente para
guiar el contacto de 3 puntos durante la entrada y
salida de la carretilla.

= Grandes puertas coénicas a lo largo de la
estructura delantera
del bastidor de la cabina con asas de agarre
situadas de forma ergonémica y amplios
escalones mejoran aun mas la facilidad
de entrada y salida

= Las luces opcionales en las escaleras del lado
izquierdo proporcionan iluminacién en los cuatro
escalones, asi como en la plataforma superior. Las
luces se pueden encender y apagar
en el acceso del operario y dentro de la cabina



MAS MOVIMIENTO DE CARGA POR HORA

VELOCIDADES DE ELEVACION COMPETITIVAS

Las carretillas RS46 de Hyster® ofrecen una alta productividad con velocidades medias competitivas de
elevacion y descenso en condiciones con carga y sin carga de 0,52 m/s (elevacion) y 0,29 m/s (descenso).
La elevacidn vertical se activa presionando un botén/interruptor en el joystick sincronizando las funciones de
amantillado y telescopico de la pluma para mantener la parte inferior del contenedor paralela al suelo.

REACHSTACKER ZAPATA

Las carretillas reachstacker de Hyster® disponen de la zapata EIme 818 con cierres giratorios verticales y
piezas estructurales reforzadas, asi como de una opcién para la zapata de innovacién intermodal Elme 857.
Las zapatas proporcionan un facil acceso para el mantenimiento y la localizacion de averias, asi como
intervalos de servicio prolongados, reduciendo asi los tiempos de inactividad y los costes de explotacion.

La zapata Innovation ofrece mejoras tales como bloques de desgaste adicionales y mas grandes en

los largueros de extension, refuerzo estructural afiadido a la interfaz entre el larguero de extensién y el
larguero del extremo, cilindros de desplazamiento lateral y extension reubicados en la parte superior del
bastidor para un mejor acceso para servicio y cierres giratorios sin lubricacion.

El bloqueo automatico se produce cuando la zapata esta posicionada correctamente sobre el contenedor. El
desbloqueo solo es posible presionando un botén en la cabina.

El enclavamiento mecanico de los cierres giratorios ayuda a que los cierres giratorios estén totalmente
acoplados en las 4 esquinas antes de elevar un contenedor.

Una segunda pantalla de rendimiento, montada en el centro de la cabina, proporciona el acoplamiento del
cierre giratorio y muestra el indicador del momento de carga, que ayuda al operario al detectar el porcentaje
de capacidad con la que esta trabajando el equipo y ofrece una funcién de interrupcién con acciones
sugeridas para el conductor.

La caracteristica opcional de extensién/retraccion automatica de la zapata de un toque esta disponible para
extender automaticamente la zapata a 6 o 12 metros (20 o 40 pies) con un solo toque del boton.

La inclinacion lateral asistida opcional (PPS) permite la articulacion lateral mecanica para manejar
contenedores desde o sobre una superficie inclinada.

When containeris locked Loaded view LMI interrupt, with suggested actions for driver

Cierre giratorio y pantalla LMI

8



MAYOR FACILIDAD DE SERVICIO

FACIL ACCESO A LOS COMPONENTES

= El depdsito de aceite hidraulico dispone de una
mirilla para el nivel de aceite, asi como de unos
tapones de drenaje magnéticos.

= La cabina deslizante y las secciones de planchas
de suelo de aluminio ligero, proporcionan un
acceso rapido para trabajos de mantenimiento.

= Facil acceso a los componentes eléctricos, y a los
filtros de aceite y de aire.

= Los escalones de acceso a la cabina desde el
lado izquierdo de la carretilla son estandar. Los
escalones de acceso desde el lado derecho son
opcionales

DIAGNOGSTICOS A BORDO

Los diagnésticos CAN bus a bordo con placa de
relés de fusibles, controladores y otros componentes
eléctricos situados centralmente en la pared

trasera de la cabina facilitan el mantenimiento y la
localizacién de averias. En la pantalla de rendimiento
integrada se proporcionan cédigos de error y
notificaciones del sistema para una identificacion
rapida y eficaz de los elementos de servicio, ademas
de una rapida implementacion de soluciones,
reduciendo el tiempo de inactividad y el tiempo
medio de reparacion.

INTERVALOS DE SERVICIO PROLONGADOS

Los principales componentes del motor y del

tren de potencia estan disehados para funcionar
con intervalos de servicio de 500 horas para el
motor de fase IlIAy de 1000 horas para el motor
Mercedes-Benz de fase V. Los mayores intervalos
de cambio del aceite hidraulico ayudan a que la
carretilla se mantenga en funcionamiento durante
mas tiempo entre cambios de aceite o trabajos de
mantenimiento.

Las planchas de suelo de aluminio ligero permiten un
facil acceso para trabajos de mantenimiento.

Mantenimiento del aceite




VERSATILIDAD DE APLICACION

Los innovadores apiladores ReachStacker de Hyster® estan disponibles en una amplia gama de
configuraciones y opciones proporcionando una flexibilidad sin precedentes para ejecutar tareas en muchas
aplicaciones e industrias diferentes. A través del Special Products Engineering Department (SPED), Hyster
puede crear soluciones para necesidades inusuales o para aplicaciones especiales para las que se necesitan
apiladores a medida. Capacidad de apilar hasta seis contenedores, un sistema de deteccién de objetos por
radar, un color de pintura especial o tecnologias digitales piloto como parte del proyecto iTerminals, entre otros.

1. Palas de aerogenera-
dores

2. Manipulacién intermodal
(IH)

3. Manipulacién de barca-
zas

4. Manipulacion de torres

5. Cabina de elevacion

6. Manipulacion en 2° carril

PONGASE EN CONTACTO CON SU DISTRIBUIDOR PARA DESCUBRIR COMO HYSTER PUEDE
PERSONALIZAR SU REACHSTACKER PARA LAS NECESIDADES DE SUS OPERACIONES.

10



Los apiladores ReachStacker de Hyster® pueden estar equipados con un accesorio de cambio de herramientas
que facilita al operario cambiar con mayor rapidez entre diferentes herramientas y permite tener flotas mas

eficientes y productivas para operaciones de acero.

. Cambiador de herra-
mientas

. Descarga de con-
tenedores/zapata de
inclinacion lateral

. Iman

. Cuchara prensora

. Gancho C de montaje
directo

. Cambiador de herra-
mientas con gancho C

1"
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